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Compressores de Anel Liquido NASH

A mais ampla faixa de de operacao disponivel em todo o mundo

A capacidade de comprimir gases Umidos, saturados ou sujos é
essencial em muitas aplicacdes industriais. Para lidar com esses
desafios, os compressores de anel liquido sdo a escolha nimero
um gracas a tecnologia de anel liquido, que pode lidar com
gases altamente téxicos, corrosivos e explosivos.

A Nash fornece compressores de anel liquido de qualidade e
confianga com as caracteristicas de desempenho necessarios
para as aplicacbes mais exigentes. Quer se trate de compressao
de gas de flare, de recuperagdo de monémero de cloreto de
vinila (VCM) ou de qualquer outro tipo de gas imido, corrosivo,
sujo ou explosivo, a linha de produtos Nash pode fornecer a
solucdo certa. Os modelos estdo disponiveis como compressores
de simples ou de dois estégios.

Para lidar com estes desafios de processo, os compressores Nash
estao disponiveis em uma grande variedade de materiais.
Naturalmente, o aco inoxidavel é o primeiro material de escolha,

mas os compressores também podem ser construidos em outros
materiais mais sofisticados.

A linha de compressores Nash oferece a mais ampla faixa de
operacao disponivel em todo o mundo. Dependendo da necessi-
dade e aplicacdo, estes compressores podem operar com
pressoes de descarga de até 15 bar abs com capacidade de
sucgdo de 1.500 m3/h ou com pressdes de descarga de 2 bar
abs com capacidade de succdo de 16.000 m3/h. Com mais de
100 anos de experiéncia, a Nash vai encontrar o compressor
correto para a sua aplicacdo.

Os Compressores Anel liquido requerem cuidados minimos e sdo
conhecidos por sua baixa necessidade de manutencao. Eles
reduzem os custos operacionais e de energia por manipular
capacidades maiores de gases e ou liquidos com menos energia.




Compressores de Anel Liquido NASH

Compressores de Anel Liquido de Alta Pressao

NASH HP-9

Muito usado principalmente em refinarias de
petréleo e industrias quimicas, estes compressores
robustos e confidveis podem processar gases alta-
mente toxicos, explosivos e corrosivos em aplicacoes
tais como gas de flare e recuperacdo de Monémero

de Cloreto de Vinila (VCM) Selo mecanico

cas

Selo mecanico

Capacidade de sucgao

Pressdo de descarga

Especificacoes basi-

Capacidade de sucgdo

Pressdo de descarga

Especificacoes basicas NASH HP-9 (simples estagio)

3,000 até 4,300 m*/h
1,800 até 2,500 CFM

até 8 bar abs. | 100 psig

Simples, Duplo, Cartucho

Materiais de construcao Aco inoxidavel; outros materiais opcionais

NASH NAM (simpless NASH NAB (duplo

estagio) estagio)

100 até 6,000 m?/h 100 até 4,800 m*/h
60 até 3,500 CFM 60 até 2,850 CFM
até 6 bar abs. até 15 bar abs.

72 psig 200 psig

Simples, Duplo, Cartucho

Materiais de construcdo Aco inoxidavel; outros materiais opcionais

Dimensoes todas dimensses sio aproximadas

Modelo de A B C D Flange Flange
polegadas polegadas polegadas polegadas succao descarga
NASH bomba mm mm mm mm pol. « mm pol. * mm

46.46 27.56 315 15.75 4 3

NASH NAM/NAB NAM 400 1180 700 800 400 100 80
Estes compressores de anel liquido de alta pressao NAM 600 1;25 277(-)506 3é10-§ 1 2625 130 830
f(,)ra.im prOJetad.os para Ildar. com processos altamente NAM 850 5017 57 56 315 1575 i 3
téxicos, explosivos e corrosivos. Eles podem operar 1274 700 800 400 100 80
com cloro seco e molhado, etileno, H2S, e muitos NAM 900 2722 2717 0 315 15.75 6 4
L - L 1463 690 800 400 150 100

outros gases condensaveis e ndo-condensaveis. NAM 1100 5325 5053 315 15.75 G 2
1353 750 800 400 150 100
75 35.43 38.58 19.69 8 6
. , . NAM 1500 | 905 900 980 500 200 150
NAM - Compressor de Simples Estagio NAM 2500 7794 3937 1252 22.05 10 6
NAB - Compressor de Duplo Estagio 1980 1000 1080 560 250 150
100 45.7 52 26.8 10 6
NAM 4000 555, 1160 1310 680 250 150
I R N N R R R

39.56 17.72 20.27 9.84 2.5 15

NAB 150 1005 450 515 250 65 40

41.47 248 28.29 14.35 3 2

NAB 250 1053 630 718 364 80 51

53.92 27.56 315 15.75 4 3

NAB 600 1370 700 800 400 100 80

5459 27.56 315 15.75 4 3

NAB 850 1387 700 800 400 100 80

64.63 35.43 34.55 15.75 6 4

NAB 1100 | ¢4 900 878 400 150 100

73.82 39.37 40.16 19.69 8 6

NAB 1500 | “g44 1000 1020 500 200 150

91.34 39.37 44.1 22.05 10 6

NAB 2500 | %359 1000 1120 560 250 150

105 53 56.6 26.8 10 8

NAB 4000 | 573 1340 1438 680 250 203

I I S S R I
HP-9 62 54 40 20 10 10
1575 1372 1016 508 250 250




Compressores de Anel Liquido NASH

Compressores de Anel Liquido de Média Pressao

Especificacoes basicas NASH 2BQ 590

6,000 até 11,000 m*/h
3,500 até 6,400 CFM
0.8 até 1.5 bar abs.
até 7 psig

1.5 até 3.75 bar abs.

7 até 40 psig

Capacidade de sucgdo
Pressdo de sucgao

Pressdo de descarga

Materiais de construcdo = Ferro fundido, aco inoxidavel

Capacidade de succao m*/h
Capacidade de succao SCFM

NASH 2BQ

Foram os primeiros compressores de anel liquido do mundo com
altas taxas de fluxo de gds e pressdo de descarga de até 3,75
bar abs. proporcionando alta eficiéncia. O compressor NASH
2BQ1 590 tem faixa de capacidade Unica. O desempenho destes
compressores é inigualavel a qualquer outro compressor de anel
liquido disponivel no mercado.

O design do compressor NASH 2BQ1 baseou-se na linha NASH
2BE3 e foi desenvolvido com uma configuragdo melhorada. Por
isso, componentes padrdo da 2BE3 podem ser aproveitados.

O rotor, eixo e rolamentos foram reforcados para suportar altas
pressdes. O compressor NASH 2BQ1 também é projetado para
operacdo em velocidades de 420 até 611 rpm.

O eixo e alojamento sdo de ago inox macigo, assim como os
selos mecdnico. Uma vez que cada componente pode ser feito
com agos inoxidaveis especificos, o NASH 2BQ1 é o compressor
de anel liquido ideal para os mais exigentes processos. Incluindo
aplicacbes de recuperagdo e compressao de hidrocarbonetos e
compressao de hidrogénio, cloro ou outros gases do processo.

O compressor NASH 2BQ1 tem certificacdo ATEX.

60.6 (1540)
<« 91 (2310) ——> <=
l<— 46.5 (1180) = |30 (770) 1|
@ J
6.3 |
. - (160) i 59
Dimensoes (1490)
Medidas em + J_I
polegadas (mm) e Ty T T
: - . T
Todas dimensodes sdo T :
aproximadas o = 275 1305
12 (698) |(775)
309 Al | :
: 43 (1101 : | 44 (1120 i
I | | 1 1 | I I 1 1 1 I
2 & 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 bar abs
20 40 610 B0 190 1|20 1110 1?0 1|80 2?0 PSIG




Compressores de Anel Liquido NASH

Compressores de Anel Liquido de baixa pressao

NASH 2BE4

Quando se trata de compressdo de grandes volumes de gds, os compressores NASH 2BE4 sdo a escolha ideal. Estes compressores
sdo usados para compressdo de CO2 em usinas de aglicar, manuseio de CO2 com aménia, compressdo de gases de fornos de
coque, na industria de processamento quimico e em muitas outras aplicagdes.

Especificacoes basicas NASH 2BE4 (Compressor)
5,000 até 30,000 m’/h
3,000 até 17,600 CFM

até 2.5 bar abs.
22 psig

Capacidade de succdo

Pressdo de descarga

Selos mecanicos Simples, duplo (sob solicitagdo), gaxetas

Ferro ductil, ago inoxidavel, combinagao

Materiais de construcao . .
dos dois materiais

NASH

NASH Vectra XL

Esses compressores robustos sdo normalmente encontrados na industria de processamento quimico. Eles operam em aplicagdes
como gases residuais e compressao de gas de combustdo, bem como compressdo de SO2. Os compressores NASH Vectra XL tam-
bém trabalham de forma confidavel em muitas outras aplicagbes.

Especificacoes basicas NASH Vectra XL (Compressor)

200 até 7,200 m*/h
120 até 4,300 CFM
até 3 bar abs.

30 psig

Capacidade de sucgdo
Pressdo de descarga

Selos mecanicos Simples, duplo e cartucho

Ferro ductil, ago inoxidavel, aco inox-

Materiais de construcdo = . |, .
idavel super duplex, bronze aluminio

NASH Vectra SX

Devido ao design avancado e sua alta confiabilidade, o compressor NASH Vectra SX é a escolha certa para a compressao de baixos
volumes de gds até baixa pressdo. Estes compressores de alta eficiéncia sdo utilizados para o tratamento de efluentes, compressao
de gases digestores, aeracdo, gas bosting e em muitas outras aplicacdes e industrias.

Especificacoes basicas NASH Vectra SX (Compressor)

45 até 230 m’/h
26 até 140 CFM

até 2.3 bar abs.
20 psig

Capacidade de sucgdo

Pressdo de descarga

Selos mecénicos Simples

* Ferro fundido com rotor em inox 316
Materiais de construcdo e corpo revestido em inox 304
* Todo em inox 316

NASH Vectra

A maioria das bombas de vacuo Nash pode operar como compressor de baixa pressdo. Entre em contato para maiores detalhes.

T T T T T T T T T T T T
2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 bar abs

20 40 60 %{) 190 1|20 1110 1?0 1|80 2?0 PSIG




Sistemas de compressao de Anel Liquido NASH

De vacuo até Compressao: Compressores de performance especial

Algumas aplicacdes trabalham com vacuo e compressdo em um mesmo processo. Em vez de processar o gas em dois equipamentos
separados, os compressores Nash podem fazer o trabalho com apenas um equipamento. Isto reduz o custo e simplifica sua instalacao.

NASH 2BG

Os compressores NASH 2BG de duplo estagio tém a capacidade
de operar em processos que trabalham tanto com vacuo como
com compressdo. Estes compressores trabalham de forma con-
fiavel em lotes e em processos continuos de 300 mbar abs. a 6
bar abs. Eles podem atingir pressdes de descarga ainda maiores
quando operando com uma entrada pressurizada. Os compres-
sores NASH 2BG sdo a primeira escolha para processos de com-
pressdo de ozonio.

NASH 2BK

Os compressores de duplo estagio NASH 2BK também fun-
cionam com pressdo de admissao negativa e positiva. Estes
compressores robustos sdo ideias para compressdo e recuper-
acdo de hidrocarbonetos.

Sistema de compressdo de ozénio com compressor NASH 2BG

Especificacoes basicas NASH 2BG (duplo estagio) Especificacoes basica NASH 2BK (simples estagio)

50 até 1,750 m°’/h
30 até 1,000 CFM

150 até 4,200 m°’/h

Capacidade de sucgdo 90 até 2,450 CFM

Capacidade de sucgdo
0.3 até 2 bar abs. 0.8 até 2 bar abs.

Pressdo de sucgao S s (15 s Pressao de sucgdo 24 in Hg (15 psig)

- até 13 bar abs. - até 6 bar abs.
Pressdo de descarga . Pressdo de descarga .
170 psig 75 psig
Al Simples ou duplo . Simples
Selos mecanicos , ) Selos mecanicos , .,
com “flushing” externo com “flushing” externo
Materiais de construcdo| Ago inoxidavel e outros materiais Materiais de construcdo| Ago inoxidavel e outros materiais

Sistemas de compressao para processos exigentes

Os compressores de anel liqguido Nash podem operar com gases
Umidos, saturados ou sujos em muitas aplicagdes industriais. Eles
também operam com liquidos de selo altamente toxicos, explosivos
€ COrrosivos.

Gracas aos materiais sofisticados de construgao e décadas de exper-
iéncia, os compressores podem trabalhar em processos de:

* Remogao de H2S

* Compressdo de cloro seco e imido

* Compressdo de Hidrogénio

* Recuperacdo de Hidrocarbonetos

* Recuperacdo de VCM

* Recuperagao de gas de flare

* Recuperacdo de Glicol

* Producdo de biogds e em muitas outras aplicagdes exigentes

T T I I [ I I I I
T 8 =) 10 " 12 13 14 15 bar abs

80 1?0 1|20 1:10 1|60 1§0 290 PSIG




Sistemas de compressao de Anel Liquido NASH

Sistemas de compressao de Anel Liquido "engenheirados’

Experiéncia incomparavel

Os compressores Nash de anel liquido sdo a parte principal de
nossos sistemas de compressao “engenheirados”. Tendo
fabricado e projetado estes sistemas ha quase um século, temos
uma experiéncia incomparavel no fornecimento de sistemas de
compressao de anel liquido para muitas aplicacoes.

Com o nosso know-how, nossos equipamentos e sistemas
fornecem mais valor para nossos clientes. Gardner Denver Nash
é lider no fornecimento de sistemas “engenheirados”.

Cada processo é diferente
Cada sistema pode exigir caracteristicas especificas de projeto
devido por exemplo a espago limitado para instalacao,
necessidade de processamento de gases e liquidos em lotes
ou em processo continuo e até a necessidade de instrumentos
especializados. Projetamos seu sistema de compressao de
acordo com suas necessidades, utilizando softwares 3D
avancgados.

Alto padrao
Gardner Denver Nash se compromete com os mais altos
padrdes de producdo e seguranga. Temos muitas certificagdes
ISO nas vérias instalaces Nash de todo o mundo. Estamos
melhorando continuamente nossa qualidade com a otimizagdo
de nossos processos internos.

A maioria dos compressores NASH estdo em conformidade com
ATEX e com outros padrées industriais globais. Nossa rede de
servigos e suporte esta sempre disponivel para que o seu
sistema funcione durante anos sem interrupgoes.

Caracteristicas Beneficios

Minimos problemas de processo; Recomendado para
aplicagdes severas

Habilidade de lidar com arrastes

Projeto feito para durar por mais de 40 anos Maior confiabilidade

Requer menos manutencado e

Nao requer lubrificagao interna o
menos paralisacbes

Sem atritos metélicos Performance sem desgastes
Baixa temperatura de operagdo - aumento minimo de temper- | Ideal para aplicagdes com gases explosivos e de recuperacdo de
atura entre admissdo e descarga. vapor

Apenas uma parte moével Operacao simples e confiavel



Gardner
ver

Outros produtos NASH

TC/TCM Bombas de anel liquido de dois estagios, oferecendo o melhor
desempenho em niveis até 0,8" HgA (27 mbar).
Projetadas para lidar com arrastes sem dificuldades.
Capacidade de 100 a 2.240 CFM com vécuo de 0,8" HgA.
Capacidade de 170 a 3.740 m3 /h com vacuo até 27 mbar.

Ejeto res a Tamanhos de admissdo variam de uma polegada (25mm) a 78
polegadas (2 metros).
VapOI’ Capacidades variam de 20 CFM a 20.000 CFM..
Capacidades variam de 34 m3/h a 34.000 m3/h.
As pressoes do sistema multiestdgio sdo baixas até 0,001 mm HgA

2 BE4 P2620 Bombas de vacuo de anel liquido de grande porte com elevada
/ resisténcia a corrosdo. Super capacidade de descarga, que elimina

necessidade de 4gua de vedagdo auto-recirculante de calha,
reduzindo a necessidade de fonte externa de dgua de selagem.
Capacidade de 4.000 a 23.000 CFM com vacuo de 24" HgV.
Capacidade de 6.800 a 39.000 m3/h com véacuo até 200 mbar abs.

VeCtra Bc?mba? d.e anel liquido e compressores de anel liquido.
Disponiveis nos modelos SX, XL ou GL.
Projetada para lidar com altas pressoes.
Capacidades de 20 a 4.000 CFM com vdacuo a 29" HgV.
Capacidades de 34 a 6.796 m3/h com véacuo a 33 mbar abs.

Se rViQOS Gardner Denver Nash oferece um extenso pacote de servigos
para otimizacdo de sistemas de vacuo ou compressdo de
gases. Nossos servicos compreendem os itens abaixo:

- Andlise de instalacdo e processo; - Manutencao e reparo;
- Comissionamento e Start-up; - Inspecoes;
- Recuperagao de equipamentos; - Swap-out.

NASH

Div. of Gardner Denver

Av. Mercedes Benz, 700

Campinas - SP/Brasil

tel.: +55 (19) 3765-8000
nash.comercial@gardnerdenver.com
www.GDNash.com.br

NASH
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