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A Gardner Denver Product

Vakuumsysteme fiir die Papierindustrie
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Energieeinsparungen

Steigende Stromkosten machen die Energiekosten zu
einem der wichtigsten Anliegen der Papierhersteller.
Unsere groBen Flissigkeitsring-Vakuumpumpen verfiigen
Uber eine patentierte Konstruktion mit flexibler
Ventilplatte die es der Pumpe erlaubt, ohne bauliche
Verdnderungen verschiedene Ansaugdriicke zu fahren.
So arbeiten sie mit hochster Effizienz, wodurch sich der
Energieverbrauch verringert.

Optimale Leistung

GroRer und/oder schneller heiit nicht immer auch besser.
Die Kosten fiir den erhdhten Energieverbrauch durch eine
falsch dimensionierte Vakuumpumpe kénnen sich inner-
halb kirzester Zeit auf die Anschaffungskosten fiir eine
besser geeignete und effizientere Pumpe summieren.

Unsere erfahrenen Ingenieure wissen, welche
PumpengroBe fir Ihre Bedirfnisse am besten geeignet ist
und wéhlen die Vakuumpumpen und anderen
Entwdsserungsgerdte so aus, daB Ihre Papiermaschine
immer mit voller Leistung betrieben werden kann.

Die Nash Engineering Company und

Siemens-elmo vacuum technology vereinen zusammen
mehr als 80 Jahre Erfahrung in der Papierindustrie. Somit
koénnen Sie sicher sein, dass Sie die Vakuumkomponenten
bekommen, die lhre Anwendung am effizientesten und
zuverldssigsten erfillen.
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Niedervakuumventilatoren
Fr hochste Belastung, Konstruktion in
316L-Edelstahl mit einer Kapazitat bis zu
25.000 m3/h und Vakuum
bis zu 800 mbar abs.

Barometrische
Abscheider
Einzigartige Konstruktion
verhindert die Wassermit-
forderung zur Vaku-

umpumpe
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Splash-Kiihltiirme
Gegenstromige, druckbeliiftete Kon-
struktion fiir das Abwassersystem,
ohne Verstopfen

Entwasserung in seiner besten Form

In der SIEBPARTIE sind genau gesteuerte Entwdsserungsraten
wichtig fiir die Entstehung einer festen und durchgehenden
Papierbahn, wobei auch Bahnabrisse verhindert und die
weiteren Entwésserungskosten verringert werden. Nieder-
vakuumventilatoren unterstiitzen die Entwésserung wirkungs-
voll an den Saugkasten.

Im weiteren Verlauf des Papiermaschinensiebs haben Flachsau-
ger ein etwas héheres Vakuum zur Entwdsserung. Die NASH-
Fliissigkeitsring-Vakuumpumpen bieten die Moglichkeit einer
Anpassung des Vakuums fiir eine optimale Entwdésserung.
Wenn die Papierbahn die Gautsch-walze erreicht hat besteht
die Moglichkeit, ihr durch ein erhdhtes Vakuum besondere
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Harte und Festigkeit zu geben. Die NASH Fliissigkeitsring-
pumpe ist der ideale Vakuumerzeuger; sie reagiert positiv auf
Anderungen in der Papiermaschine und bietet somit maximale
Effizienz bei schwankenden Vakua, Flexibilitit und Lebens-
dauer sowie exklusive Leistungsmerkmale.

In der PRESSENPARTIE wird der Papierbahn weitere Feuchtig-
keit entzogen. Bei der Filzkonditionierung, die fiir den Trock-
nungsgrad der Bahnen und die Géngigkeit der Papiermaschine
entscheidend ist, wird eine variabler Vakuumerzeuger be-
notigt, um den sich verdndernden Eigenschaften des Filzes
gerecht zu werden. Mit der Zeit wird der Filz kompakter,
weniger durchlédssig und widersteht der Entwdsserung immer
starker. Dann wird fiir die Entwdsserung ein hoheres Vakuum
bendtigt. Da die Pressfilze sich im Laufe ihrer Lebensdauer
unterschiedlich schnell fiillen, empfiehlt TAPPI jeden Filz mit

GroBe Fliissigkeitsring-Vakuumpumpen (P2620 oder 2BE3)
Mit Polyisoprenauskleidung, einzigartiger Anschlusskonfiguration und einem
Ansaugvolumenstrom bis 39.000 m3/h

einem unabhdngigen Vakuumerzeuger zu versorgen. Die den
NASH Flussigkeitsringpumpen eigenen Leistungssmerkmale
erflillen diese Anforderung, durch automatische Anpassung
des Vakuums an die Alterung des Filz.

Das Wasser, das wéahrend der Filzkonditionierung tiber die
Pressfilze entnommen wird, beinhaltet Fremdké&rper und
chemische Verunreinigungen, die auf keinen Fall in das Be-
triebswasser der Vakuumpumpen gelangen darf. NASH Luft-
Wasser-Abscheider (mit barometrischen Fallrohren (BM)
oder mit Entwdsserungspumpen mit niedrigem NPSH-Wert
(NK-System)) verhindern, dass das verunreinigte Weiwasser
sich mit dem Sperrwassersystem vermischen kann.

Das aus den Abscheidern und Abscheidesystemen ab-
flieBende Wasser kann mit NASH Keildichtungstanks einfach
Uberwacht und quantifiziert werden. Diese Tanks sind sowohl

Vorabscheidersysteme
Aus Komponenten bereits fertig
zusammengestellte und montierte
Systeme

als Einkammer- als auch als Mehrkammerkonstruktion ver-
fligbar. Sie bieten zudem eine optische Anzeige des aus
dem Prozesssystem entfernten Wassers. Das Wasser, das an
dem Saugkasten aus dem Filz entfernt wird, beinhaltet
ebenfalls Fremdkoérper aus dem Prozess und chemische
Verunreinigungen.

Bei Anwendungen mit geschlossenem Kreislauf, bei denen
das Betriebswasser der Vakuumpumpen wieder verwendet
wird und die Kompressionswdrme abgeflihrt werden muss,
oder bei Durchlaufanwendungen, bei denen die Wasser-
temperatur aus Umweltschutzgriinden verringert werden
muss, kommt der NASH Kiihlturm aus der Splash-Serie
zum Einsatz. Durch seine kompakte modulare Bauweise
kann er sowohl innen als auch auBen eingesetzt werden,
durch seine einzigartige selbstreinigende Fllstruktur wer-
den Ablagerungen verhindert.



Auf- und Umriistung bestehender Anlagen

Andern sich Marktanforderungen und wirtschaftliche
Rahmenbedingungen, dann muss sich auch die Papier-
industrie anpassen. Eine Papiermaschine, die vor 10 Jahren
dem neuesten Stand der Technik entsprach, ist nach heuti-
gen Standards gerade noch akzeptabel. Gleich, ob es um
eine Steigerung der Kapazitdt durch zusatzliche Vakuum-
pumpen/Entwdsserungsgerdte geht oder um die
Umristung lhrer bestehende Anlage: wir bestimmen die
notwendigen MaBnahmen fiir lhr Vakuumsystem und
bieten eine Losung, die Ihren BedUrfnissen und
Anforderungen am besten entspricht.

Zuverlassigkeit auf lange Sicht

Viele der Nash- und Siemens-elmo-Pumpen, die vor
Jahrzehnten in Papierfabriken eingebaut wurden, sind
noch heute in Betrieb. Sie sind solide, zuverldssig und
laufen stérungsfrei. Alle Vakuumpumpen der Baureihen

2BE3 und P2620 verfiigen Uber eine Auskleidung mit
Polyisopren, die vor Korrosion und VerschleiB schiitzt und
den damit verbundenen Energieverbrauch reduziert. All
das wird abgerundet von einer 2-jahrigen Gewdhrleistung
fir Materialdefekte und Verarbeitungsfehler.

Ersatzteile und Kundendienst - ein Anruf geniigt

Wenn Sie fiir hre NASH- oder Siemens-elmo-Vakuum-
pumpe Ersatzteile oder den Kundendienst benétigen, so
genligt ein Anruf bei unserem Kundendienstnetz. Das
NASH Servicepersonal steht in Notfallen rund um die Uhr
zur Verfligung.

In unseren Kundendienstzentren in Europa lagern
Austauschpumpen fiir die gangigsten Modelle. Sie sind
jederzeit in der Lage, auf Ihre Anforderungen zu reagieren
damit Ihre Vakuumpumpe wieder die Leistung bringen
kann, fir die sie urspriinglich ausgelegt war.
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Gardner Denver Nash ist ein Geschaftsbereich von Gardner Denver, Inc.

Hervorgegangen aus nash_elmo Industries und mit Giber 100 Jahren

Erfahrung sind wir der weltweit fithrende Hersteller von
Flussigkeitsringpumpen, Kompressoren und Vakuumsystemen.

Unsere Marke ist NASH. Aus unserem Leistungsspektrum:

2BE3/P2620

Barometrische
Abscheider

Vorabscheider-
systeme

Splash-
Kiahltirme

Nieder-
vakuum-
ventilatoren

Grofe Flissigkeitsring-Vakuumpumpen mit verbesserter
Korrosionsbestandigkeit

Durch AusstoR nach oben wird keine Abflussrinne benotigt

Betriebsfliissigkeitsrickflihrung, verringerte Notwendigkeit
einer externer Betriebsfliissigkeitsversorgung

Kapazitat: 6.800 bis 39.000 m3/h mit Vakuum bis zu 33 mbar abs

Ein einzigartiges Design verhindert den Lufteintrag in das
Fallrohr und erleichtert den Betriebswasserkreislauf

Kapazitat bis zu 42.500 m3/h

Wassermengen bis zu 15.200 I/min

Edelstahlabscheider mit Entwésserungspumpen aus Edelstahl
oder mit Edelstahlausfertigung und niedrigem NPSH-Wert.

Ausfertigung zur Rahmen- oder Tankmontage

Wasserdurchflussmenge: 120 m3/h

Gegenstromige, druckbellftete Konstruktion
Modularer, GfK-Aufbau

Benetzte interne Komponenten aus PVC und Edelstahl
Geeignet fir Durchflussmengen von mehr als 400 m3/h

Einstufig, Laufrad und Gehéuse aus Edelstahl 316L

Kapazitat: bis zu 25.000 m3/h mit Vakuum bis zu 800 mbar abs
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Telefon: +49 911 1454-0
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